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Suprimentos p' escritdrio € informatica

MASTERPRINT

Y FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PLA

@

Filamento PLA - Qualidade, Facilidade e Acabamento Impecavel

O PLA (Acido Polilatico) é o filamento mais utilizado na impressao 3D gragas a sua excelente qualidade de acabamento,
facilidade de uso e 6tima estabilidade durante a impressao. Produzido a partir de fontes renovaveis, o PLA entrega pe¢as com
detalhes precisos, cores vivas e 6tima definicao, sendo a escolha ideal para quem busca beleza, preciséo e praticidade.

Por que escolher PLA?

+Altissima qualidade visual — superficies lisas e acabamentos impecaveis. * Facil de imprimir — baixa taxa de deformacao e
excelente adesao entre camadas. « Excelente para iniciantes e profissionais — resultados consistentes em qualquer impressora
3D. « Material mais ecologico — feito a partir de recursos renovaveis como o amido de milho. » Grande variedade de cores e efeitos

Indicado para:

Prototipos visuais e pegas decorativas *Brinquedos, miniaturas e artesanato Modelos arquitetonicos *Itens de uso geral que nao
exigem alta resisténcia térmica *Projetos educacionais e impressoes rapidas

Resultado Final:

Pegas com alto nivel de precisao, cores vibrantes e acabamento premium, perfeitas para quem busca beleza, facilidade e

performance em qualquer projeto.

MASTERPRINT

B

@LA Bésica
Azul

A N

U’eso Liquido )
1kg
Diametro

1.75mm —)

Gemp; EXt"Uosao d. Produto - 231010003
190°% - 220% /4 parra unic. - 7908229103683

Temp. M esa—x‘ Inter, 3 Unid. - 27908229103687

4oo¢ - 600c . Master 12 Unid. - 17908229103680

@LA Bésica
Cinza

Peso Liguido
((Pese Lo )
Diametro
1.75mm —)

Qemp. Extrusé_o)
1900‘ = zzoot (4d. Produto - 231010004
(od. Barra Unid, - 7908229103690

CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103694
CX. Master 12 Unid. - 1790822910367

Temp. Mesa
40°¢ - 60°¢

(PLA Basico)
Vermelho

MASTERPRINT

"I.AM[N‘D»IMPQES{OIA D
TFILAMENTO. IMPRESION 30

( Peso 1Ll(i!:xuido )

Diametro
1.75mm —)

Qemp. Extruse'\_o)
190° - 220°¢ Cad, Produto - 231010005
C6d. Barra Unid. - 7908229103706

Temp. Mesa ' CX. Inter. 3 Unid, - 27908229103700
40° - 60°¢ CX. Master 12 Unid. - 17908229103703

(PLA Basico)
Verde

<

Peso Liquido
e o)
Didmetro
1.75mm —)

Qemp. Extrusé:))
190°% - 220°% {4d. Produto - 231010006
Céd. Barra Unid. - 7908229103713

CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103717
CX. Master 12 Unid. - 17908229103710

Temp. Mesa
40°¢c - 60°¢




MASTERPRINT

"“ FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PLA @

@LA Bésic
Dourado

( Peso 1Lkigquidc )

Diametro
1.75mm —)
cemp. Extrusao

190% - 220°% _) Céd, Produto - 231010007
Cad. Barra Unid. - 7908229103799

Temp. Mesa ’ CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103793
40°% - 60°¢ X Master 12 Unid. - 17908229103796

@LA Bésica

Madeira MASTERPR.

oRA30 ¢

Peso Liquido
((Pesa Liauido )
Didametro

1.75mm —)
Qemp. Extrusao

190% - 220° _) (éd. Produto - 231010008
Cod. Barra Unid. - 7908229103805

Temp. Mesa ) o inter 3 Unid. - 27908229103809
40° - 60°¢ CX. Master 12 Unid. - 17908229103802

@LA Bésica
Amarelo

( Peso 1li(:gquido )

Diametro
1.75mm —)
Gemp. Extrusdo

190°¢ - 220°% _) Cod. Produto - 231010009
Cad. Barra Unid. - 7908229104031

Temp. Mesa ) o inter 3 Unid. - 27908229104035

Faul ol B |
e P10 BT T
P A W

@I.A Bésica
Branco

( Pesoh:quido )

Diametro
1.75mm —)
Qemp. Extrusao

190°% - 220°% _) (6d. Produto - 231010019
(6d. Barra Unid, - 7908229103676

Temp. Mesa ) o inter 3 Unid. - 27908229103670

40° - 60°¢ CX. Master 12 Unid. - 7908229104038 40° - 60° €X. Master 12 Unid. - 17908229103673
r . r e
(PLA Basico) (PLA Basico)
- 3 - a
Rosa MASTERPR! Azul Escuro

S o it

( Peso 'lii:uido )

Diametro
1.75mm —)
Qemp. Extrusao

190° - 220°¢ ) Cad, Produto - 231010020
C6d. Barra Unid. - 7908229105915

Temp. Mesa ' CX. Inter. 3 Unid, - 27908229105919
40° - 60°¢ CX. Master 12 Unid. - 17908229105912

MASTERPL "

IMPRESION 3D

Peso Liquido
(Peso Llauido )
Didmetro

1.75mm —)
Gemp. Extrusao

190°% - 220°% ) (od. Produto - 231010021
Céd. Barra Unid. - 7908229105908

Temp. Mesa ) o inter 3 Unid. - 27908229105902
40° - 60°¢ CX. Master 12 Unid. - 1790822910505




MASTERPRINT’

e FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PLA ®

(PLA Basico)
Prata

tods o Dy
em) WasTER Com
“Varr - CO4 31 145
- e i

Diametro )
1.75mm
Qemp; EXtVUféo d. Produto - 231010022

190% - 220% =4 arra unia. - 7908229105922

Temp. M esa—ﬁ. Inter. 3 Unid. - 27908229105926

40°% - 60°% . Master 12 Unid. - 17908229105929

@LA Bésica
Laranja

( Pesoilil':uido )

Diametro ’
1.75mm

Qemp. EXt"USé_(D C6d. Produto - 231010023

) o
190% - 220% C6d. Barra Unid. - 7908229108114

Temp Mesa CX. Inter. 3 Unid. - 27908229108118
40° - 60°% CX. Master 12 Unid. - 17908229108111

@LA Bésica
Preto

C Peso 1Iiligquido )

Diametro '
1.75mm
Gemp. Extrusao

190° - 220°% .) Cod. Produto - 231010026
Cad. Barra Unid. - 7908229103669

Temp. Mesa ’ CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103663

@LA Bésica
Cinza Claro

( Peso Liquido ) m-,»

s (G

1kg -
Didmetro ) :
1.75mm
Qemp. Extrusao

190°% - 220°% ) (6d. Produto - 231010029
Cod. Barra Unid, - 7908229109593

Temp. Mesa ) o inter 3 Unid. - 17908229109590

40° - 60°¢ CX. Master 12 Unid. - 17908229103666 40° - 60°% CX. Master 12 Unid. - 27908229109597
4 L3 r o
(PLA Basico) — (PLA Basico) e
Marrom Roxo MASTERPR,

( Peso 1|il|’!:quido )

Diametro
1.75mm —)
Qemp. Extrusao

190°% - 220° ) Cad, Produto - 231010030
C6d. Barra Unid. - 7908229109609

Temp. Mesa ' CX. Inter. 3 Unid, - 17908229109606
40° - 60°¢ CX. Master 12 Unid. - 27908229109603

Peso Liquido
(_Peso Liquido )
Didmetro

1.75mm —)
Qemp. Extrusao

190°% - 220°% J (od. Produto - 231010032
Céd. Barra Unid. - 7908229109623

Temp. Mesa ) o inter. 3 Unid. - 1790822910620
40° - 60°¢ CX. Master 12 Unid. - 27908229109627




MASTERPRINT’

imentos B escritdrio ¢ infanmdtica

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PLA

(PLA Bas

Roxo Claro

( Peso 1L"i!:quido )

Diametro
1.75mm

2

Qemp. Extrusé_«D , !
190% - 220°% Cod, Produto - 231010033 g

Cod. Barra Unid. - 7908229109630

Temp. Mes
40°% - 60°¢

a CX. Inter. 3 Unid. - 17908229109637
CX. Master 12 Unid. - 27908229109634

(PLA Basico)
Madeira Escura

Peso Liquido
((Pesa Liauido )
Diametro
1.75mm —)

Qemp. Extrusé_cD
190°% - 220°% Cod. Produto - 231010033
Céd. Barra Unid. - 7908229109630

CX. Inter. 3 Unid. - 17908229109637
CX. Master 12 Unid. - 27908229109634

Temp. Mesa
40°¢c - 60°¢

(PLA Bas

ica

Verde Bambu

T i

C’eso 1liligquido )

Diametro
1.75mm

)

Gemp- EXtrU5é9 Cod. Produto - 231010051
190° - 220°%

Céd. Barra Unid. - 7908229110209

Temp. Mes
40° - 60°¢

a CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110206
CX. Master 12 Unid. - 27908229110203

@LA Bésica
Verde Escuro

Peso Liguido
((Pese Lo )
Diametro
1.75mm —)

Qemp. Extrusé_o)
1900‘ - zzoo‘ (4d. Produto - 231010052
(od. Barra Unid, - 7908229110216

CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110213
CX. Master 12 Unid. - 2708229110210

Temp. Mesa
40°¢ - 60°¢

(PLA Basico)

Cafe

( Peso 1Iill’!?uido )

Diametro
1.75mm

)

Qemp. Extrusé_o)
190° - 220°¢ Cad, Produto - 231010053

Cod. Barra Unid. - 7908229110223

Temp. Mes
40°% - 60°¢

CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110220
CX. Master 12 Unid. - 2708229110227

2)

(PLA Basico)
Marrom Escuro

Peso Liquido
(Peso Llauido )
Didmetro
1.75mm —)

Qemp. Extrusé:))
190°% - 220°% {od. Produto - 231010054
C6d. Barra Unid. - 7908229110230

CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110237
CX. Master 12 Unid. - 27908229110234

Temp. Mesa
40° - 60°%




uprimentos b escritonio ¢ informdtica

MASTERPRINT’

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PLA ®

(PLA Basico) —

Skin

MASTERPRINT

( Peso Liquido

)

1kg

Diametro )
1.75mm

Qemp. Extrusao

190°¢ - 220°¢

_) Cad. Produto - 231010083
Cdd. Barra Unid. - 7908229110773

@LA Bésica
Transparente

( Pesoilil;;quido )

Diametro
1.75mm —)
Qemp. Extrusao

190°% - 220°% _) Cod. Produto - 231010084
(od. Barra Unid. - 7908229110780

Temp. Mesa ) o inter 3 Unid. - 17908229110770 Temp. Mesa ) o Inter. 3 Unid. - 17308229110787
40°¢ - 60°%¢ CX. Master 12 Unid. - 27908229110777 40°¢ - 60°c CX. Master 12 Unid. - 27908229110784
4 o ” .
@LA Basua - = @LA Basua —
MASTERPR :
Rosa Claro o Azul Claro MASTERPRINT

OIMPRESION] 3D

C Peso Liquido

)

1kg

Diametro '
1.75mm

Gemp. Extrusao

190° - 220°%

) Céd. Produto - 231010112
Cod, Barra Unid. - 7308229110773

ot 3 Dt w o g
443 UASTEA (O B § 107 (h
“Maer D) 51140 110 0801 &

1600

Peso Liguido
((Pese Lo )
Didametro

1.75mm —)
Qemp. Extrusao

190°% - 220°% J (4d. Produto - 231010113
Cod. Barra Unid, - 7908229110773

Temp. Mesa CX. Inter. 3 Unid. - 1790822911070 Temp. Mesa ) o inter 3 Unid. - 17908229110770
40° - 60°¢ CX. Master 12 Unid. - 2708229110777 40° - 60° €X. Master 12 Unid. - 27908229110777
-
(PLA Especial) (PLA Especial)

( Peso Liquido

)

1kg

Diametro
1.75mm —)

Qemp. Extrusao

190°¢ - 220°¢

) (Cod, Produto - 231010031
Cod. Barra Unid. - 7908229109616

Temp. Mesa
40°% - 60°¢

CX. Inter. 3 Unid. - 17908229109613
CX. Master 12 Unid. - 27908229109610

Peso Liquido
(Peso Llauido )
Didmetro

1.75mm —)
Qemp. Extrusao

190°% - 220°% ) {6d. Produto - 231010047
C4d. Barra Unid. - 7908229109821

Temp. Mesa ) o inter. 3 Unid. - 1790822910828
40° - 60°¢ CX. Master 12 Unid. - 27908229109825




MASTERPRINT

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PLA ®

(PLA Especial) _ (PLA Especial )

MASTERPRINT
Ice Cream - Cor Deserto

£ FILAMENTON
S FILAMENTO 1M

( Peso 1Ii‘l'gquido )

Diametro )
1.75mm

Diametro )
1.75mm

Qemp. Extruséﬂ A (T_emp. Extrusé_(D 3
190°% - 220°% Cod. Produto - 231010043 190% - 220% Céd. Produto - 231010050 - =
Céd. Barra Unid. - 7908229110186 C6d. Barra Unid. - 7908229110193
Temp. M esa_) CX. Inter. 3 Unid. - 17308229110183 Temp. M esa_) CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110190
40°% - 60°¢ CX. Master 12 Unid. - 27908229110180 40°¢ - 60°% CX. Master 12 Unid. - 27908229110197

(PLA Especial) (PLA Especial)
’ Cinza Metalico

Fibra de Carbono

( Pesohigquido )

Diametro )
1.75mm

Qemp. Extrusé_o)
1900‘ - zzoo‘ (4d. Produto - 231010056

Peso Liquido
(P Loyl )
Diametro

1.75mm -—)
Qemp. Extrusao

190° - 220°% _) C6d. Produto - 231010055
Cod. Barra Unid. - 7908229110247 Cod. Barra Unid, - 7908229110254

Temp. Mesa CX. Inter. 3 Unid. - 179082291 10244 Temp. Mesa ) CX. Inter. 3 Unid. - 1790822910251
40° - 60°% CX. Master 12 Unid. - 27908229110241 40° - 60°% CX. Master 12 Unid. - 27908229110258

(PLA Especial) (PLA Especial)

Peacock Blue Dragon Fruit m;ggmgm?;""'

( PesoiLkl'gquido )

Didmetro
1.75mm —)
Qemp. Extrusao

190°% - 220° ) Cod, Produto - 231010069 190°% - 220°% ) (od. Produto - 231010070
C6d. Barra Unid. - 7908229110445 Céd. Barra Unid. - 7908229110469

Temp. Mesa ) CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110442 Temp. Mesa ) o inter. 3 Unid. - 17908229110466
40° - 60°¢ CX. Master 12 Unid. - 27908229110449 40° - 60°¢ CX. Master 12 Unid. - 27908229110463

Peso Liquido
(Peso Litiido )
Diametro
1.75mm —)

Qemp. Extrusao




MASTERPRINT

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PLA

(PLA Especial)
Amarelo Gold

MASTERPRINT.

Diametro

1.75mm —)

(T_emp. Extrusé_cD A
190°% - 220°% Cod, Produto - 231010105

Cdd. Barra Unid. - 7908229111541
Temp. Mesa )
40°% - 60°

@LA Basico Fosco]
Preto Carbono

MASTERPRINT

( Peso Liquido
1kg

Diametro

1.75mm —)

Qemp. Extrusé_(D
190% - 220°% Cod. Produto - 231010085

(6d. Barra Unid. - 7908229110865
Temp. Mesa )
40°¢c - 60°¢

CX. Inter. 3 Unid. - 17908229111548
.
PLA Basico Fosco

CX. Master 12 Unid. - 27908229111545
Roxo

S

........

C Peso Liquido
1kg

Diametro

1.75mm —)

Temp. Extrusao
1901)‘ - Zzoo‘ Cod. Produto - 231010086
Cod, Barra Unid. - 7908229110872

CC Inter. 3 Unid. - 17908229110879
CX. Master 12 Unid. - 27908229110876

Temp. Mesa
40° - 60°¢

X, Inter. 3 Unid. - 17908229110862
CX. Master 12 Unid. - 27908229110869
.
PLA Basico Fosco
Sakura Rosa

( Peso Liquido
1kg

Diametro

1.75mm —)

Qemp. Extrusé_o)
1900‘ - zzoo‘ (6d. Produto - 231010087
Cod. Barra Unid, - 7908229110889

O Inter. 3 Unid. - 17908229110886
CX. Master 12 Unid. - 27908229110883

Temp. Mesa
40°¢ - 60°¢

@LA Basico Fosca
Azul Artico

MASTERPRINT

Peso Liquido
(Peso Litiido )
Diametro
1.75mm —)

Qemp. Extrusé-o)
190°% - 220° Cod. Produto - 231010088

Cod. Barra Unid. - 7908229110896
Temp. Mesa )
40° - 60°¢

CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110893
CX. Master 12 Unid. - 27908229110890

@LA Basico Fosca

Cinza Fossil

( Peso Liquido
1kg

ot s Don e by
%) MASTED COM. 8% £ OO 1504

Didmetro

1.75mm —)

Cemp. Extruséf)
190°% - 220°% (6d. Produto - 231010089

Cod. Barra Unid. - 7908229110902
Temp. Mesa )
40° - 60°¢

CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110909
CX. Master 12 Unid. - 27908229110906




MASTERPRINT'

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PLA

@LA Basico Fosca G’LA Basico Fosco]
Branco Preto

P
Fl :
Potn sttt e
—l

( Peso 1Ll‘igquido )

Diametro
1.75mm —)

(T_emp. Extrusé_cD
190°% - 220°% Cod. Produto - 231010030

( Peso ‘Iiigquido )

Diametro )
1.75mm

Qemp. Extrusé_(D
190% - 220°% (éd. Produto - 231010094

Céd. Barra Unid. - 7908229110919 Cod. Barra Unid, - 7908229111435
Temp. Mesa ) ¢ inter 3 Unid. - 17908229110916 Temp. Mesa ) o Inter. 3 Unid. - 17908229111432
40°¢ - 60°%¢ CX. Master 12 Unid. - 27908229110913 40°¢ - 60°c CX. Master 12 Unid. - 27908229111439

@LA Basico Fosco] (PLA Basico Fosco]
Vermelho Verde Militar

( Pesohigquido ) =

Diametro )
1.75mm

Qemp. Extrusé_o)
1900‘ - zzoo‘ {4d. Produto - 231010096

Peso Liquido
(P Loyl )
Diametro

1.75mm —)
Qemp. Extrusao

190° - 220°% _) C6d. Produto - 231010095
Cod. Barra Unid. - 7908229111442 Cod. Barra Unid, - 7908229111459

Temp. Mesa CX Inter. 3 Unid. - 179082291 11449 Temp. Mesa ) CX. Inter. 3 Unid. - 1790822911456
40° - 60°% CX. Master 12 Unid. - 27908229111446 40° - 60° €X. Master 12 Unid. - 27908229111453

@LA Basico Fosca @LA Basico Fosca

Azul Laranja Por do Sol

MASTERPRINT

-,

( PesoiLkl'gquido )

Didmetro )
1.75mm

Cemp. Extruséf)
190°% - 220°% {6d. Produto - 231010098

®eiude s Dun et por
450 VASTOR (O 0w £ OF (-
A 91 100110 08 k¢
1 61148 116109153
2 Pyt 2

Diametro
1.75mm —)
Qemp. Extrusao

190°% - 220° ) Cod, Produto - 231010097
Cod. Barra Unid. - 7908229111466 Céd. Barra Unid. - 7908229111473

Temp. Mesa ) CX. Inter. 3 Unid. - 17908229111463 Temp. Mesa ) o inter. 3 Unid. - 17908229111470
40° - 60°¢ CX. Master 12 Unid. - 27908229111460 40° - 60°¢ CX. Master 12 Unid. - 27908229111477




Suprimentos ' escritdrio ¢ informdtica

MASTERPRINT

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PLA

G‘LA Basico Fosca
Verde Floresta

( Peso Liquido
1kg

et ¢ Dive )
3% MasTEa come
-

Diametro

1.75mm —)

Qemp. Extrusé_cD
190°% - 220°% Cod. Produto - 2310100393
Cod. Barra Unid. - 7908229111480

CX. Inter. 3 Unid. - 17308229111487
CX. Master 12 Unid. - 27908229111484

Temp. Mesa
40°% - 60°

@LA Basico Fosco]
Marrom Terra

( Peso Liquido
1kg

Diametro

1.75mm —)

Temp. Extrusao
190°% - 220°% Céd. Produto - 231010100
Cod. Barra Unid. - 7908229111497
CX. Inter. 3 Unid. - 17908229111494

CX. Master 12 Unid. - 27908229111491

Temp. Mesa
40°¢c - 60°¢

G’LA Basico Fosco]
Verde e

Peso Liguido
(P Loyl )
Diametro

1.75mm —)

Temp. Extrusao
190° - 220°% Cod. Produto - 231010101
Cod, Barra Unid. - 7908229111503

(PLA Basico Fosco]
Cinza

( Peso Liquido
1kg

Diametro

1.75mm —)

Qemp. Extrusé-o)
1900‘ - zzoo‘ {4d. Produto - 231010102
(od. Barra Unid, - 7908229111510

Temp. Mesa CX. Inter. 3 Unid. - 17908229111500 Temp. Mesa ) o inter 3 Unid. - 1790822911517
40° - 60°% CX. Master 12 Unid. - 27908229111507 40° - 60°% CX. Master 12 Unid. - 27908229111514
L3
PLA Basico Duocolor ———
Vermelho/Dourado Verde

( Peso Liquido
1kg

Diametro

1.75mm —)

Qemp. Extrusé_o)
190° - 220°¢ Cod. Produto - 231010018

Cod. Barra Unid. - 7908229105984
Temp. Mesa )
40°% - 60°¢

CX. Inter. 3 Unid. - 27908229105988
CX. Master 12 Unid. - 17908229105981

( Peso Liquido
1kg

Didmetro

1.75mm —)

Qemp. Extruséi))
190°% - 220°% {od. Produto - 231010015
Céd. Barra Unid. - 7908229105953

CX. Inter. 3 Unid. - 27908229105957
CX. Master 12 Unid. - 17908229105950

Temp. Mesa
40° - 60°%




o escritorio ¢ Informitica

MASTERPRINT’

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PLA

( Peso 1L"i!;muide )

Diametro
1.75mm —)
Qemp. Extrusao

190% - 220°% _) Céd, Produto - 231010027
Céd. Barra Unid. - 7908229108947

Vermelho

ENJO,IMPRESSORA 30
TO/IMPRESION 3D}

( Pesoilil'gquido )

Diametro
1.75mm —)
Qemp. Extrusao

190°% - 220°% _) Cod. Produto - 231010028
Céd. Barra Unid. - 7908229108954

Temp. Mesa , CX. Inter. 3 Unid. - 17908229108944 Temp. Mesa ) o inter. 3 Unid. - 17308229108951
40°¢ - 60°%¢ CX. Master 12 Unid. - 27908229108941 40°¢ - 60°c CX. Master 12 Unid. - 27908229108958

U’eso Liquido )
1kg
Diametro

1.75mm —)
Gemp. Extrusao

190° - 220°% _) Cod. Produto - 231010036
Cod. Barra Unid. - 7908229109661

Vwinds ¢ v
WALPE WASTER (oM o ¢
v S 4110118

EAR L R

Peso Liguido
((Pese Lo )
Didametro

1.75mm —)
Qemp. Extrusao

190°% - 220°% ) {4d. Produto - 231010037
Cod. Barra Unid, - 7908229103678

Temp. Mesa ’ CX. Inter. 3 Unid. - 17908229109668 Temp. Mesa ) o inter 3 Unid. - 17908229109675
40° - 60°¢ CX. Master 12 Unid. - 27908229109665 40° - 60° €X. Master 12 Unid. - 27908229109672
Bronze Prata

( Peso 1Ll(i!:xuido )

Diametro
1.75mm —)
Qemp. Extrusao

190° - 220°¢ ) Cad, Produto - 231010038
Céd. Barra Unid. - 7908229109685

Temp. Mesa ' CX. Inter. 3 Unid. - 17908229109682
40° - 60°¢ CX. Master 12 Unid. - 27908229109689

"
sy
P

Peso Liquido
(P e
Didmetro

1.75mm —)
Qemp. Extrusao

190°% - 220°% ) (od. Produto - 231010039
Céd. Barra Unid. - 7908229109692

CX. Inter. 3 Unid. - 17908229109699
CX. Master 12 Unid. - 27908229109696

Temp. Mesa
40°¢c - 60°¢




MASTERPRINT

S

“""” FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PLA

Diametro )
1.75mm
Qemp. Extrusao

190°% - 220°% ) Cad. Produto - 231010040
Cad. Barra Unid. - 7908229109708

Temp. Mesa CX. Inter. 3 Unid, - 17908229109705

Dourado

Diametro )
1.75mm
Cr_emp. Extrusao

190% - 220°% ) Céd. Produto - 231010041
(od. Barra Unid. - 7908229109715

Temp. Mesa ’ OX. Inter. 3 Unid, - 17908229109712

40°% - 60°% CX. Master 12 Unid. - 27908229109702 40° - 60°% CX. Master 12 Unid. - 27908229109719
7
Roxo Fuchsia

Peso Liquido
(P Loyl )
Diametro

1.75mm -—)
Qemp. Extrusao

190° - 220°% _) C6d. Produto - 231010042
Cod. Barra Unid. - 7908229109777

Temp. Mesa ) CX. Inter. 3 Unid. - 17908229109774
40° - 60°% CX. Master 12 Unid. - 27908229109771

( Peso 1Ii‘l'gquido )

Diametro )
1.75mm

Qemp. Extrusé_o)
1900‘ - zzoo‘ (4d. Produto - 231010043
(od. Barra Unid, - 7908229109784

Temp. Mesa ) OX. Inter. 3 Unid. - 17908229109781
40° - 60°% CX. Master 12 Unid. - 27908229109788

Lavanda

Diametro
1.75mm —)
Gemp. Extrusao

190°% - 220°% ) Cod, Produto - 231010044
C6d. Barra Unid. - 7908229109791

Temp. Mesa CX. Inter. 3 Unid. - 17908229109798
40° - 60°% CX. Master 12 Unid. - 7908229109795

.

Cobre

Peso Liquido
(_Pece Liauida’ )
Didmetro
1.75mm —)

Qemp. Extrusé-o)
190°% - 220°% {6d. Produto - 231010057
Céd. Barra Unid. - 7908229109784

Temp. Mesa ) o inter. 3 Unid. - 1790822910781
40° - 60°¢ CX. Master 12 Unid. - 27908229109788




MASTERPRINT

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PLA

a

Azul Lago

Peso Liquido
( FesoLiouide )
Diametro

1.75mm —)
Qemp. Extrusao

190% - 220°% _) Cad. Produto - 231010058
Cdd. Barra Unid. - 7908229110278

Azul Tiffany

Peso Liquido
((Pesa Liauido )
Didametro

1.75mm —)
Qemp. Extrusao

190% - 220° _) (éd. Produto - 231010059
Cod. Barra Unid. - 7908229110285

Temp. Mesa_) CX. Inter. 3 Unid. - 17308229110275 Temp. Mesa ) o inter 3 Unid. - 17308229110282
40°¢ - 60°%¢ CX. Master 12 Unid. - 27908229110272 40°¢ - 60°c CX. Master 12 Unid. - 27908229110289
==
Azul Azure Vermelho
Parpura =

C’eso Liquido )
1kg
Diametro '
1.75mm
Gemp. Extrusé_cD ,
190°¢ - 220°% (ad. Produto - 231010060
Cod. Barra Unid. - 7908229110292

CC Inter. 3 Unid. - 17908229110299
CX. Master 12 Unid. - 27908229110296

Temp. Mesa
40° - 60°¢

R

( Peso Liquido )
1kg
Didametro

1.75mm —)
Qemp. Extrusao

190°% - 220°% ) (6d. Produto - 231010076
Cod. Barra Unid, - 7908229110520

CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110527
CX. Master 12 Unid. - 27908229110524

Temp. Mesa
40°¢ - 60°¢

Cobre Esverdeado

MASTER)

Peso Liquido
(Peso Litiido )
Diametro
1.75mm —)

Qemp. Extruséf)
1900‘ - 220°% Cod, Produto - 231010111

Cod. Barra Unid. - 7908229110520
Temp. Mesa ' CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110527
40° - 60°c

CX. Master 12 Unid. - 27908229110524

Bronze Esverdeado

MASTERP,

Svrvaan b ochs

Peso Liquido
o)
Diametro

1.75mm —)
Qemp. Extrusdo

190°% - 220°% ) (od. Produto - 231010114
Céd. Barra Unid. - 7908229111862

(X. Inter. 3 Unid. - 17908229111869
CX. Master 12 Unid. - 27908229111866

Temp. Mesa
40°¢ - 60°¢




ASTERPRINT

Sy FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PLA

®

(PLA Silk C/ Glitter)
Roxo com Glitter

....

( Peso Liquido
1kg

Diametro

1.75mm —)

Gemp. Extrusé_cD ,
190°% - 220° Cod. Produto - 231010081

(6d. Barra Unid. - 7908229110841
Temp. Mesa )
40°% - 60°¢

(PLA Silk C/ Glitter)
Preto Glitter

MASTERPRINT

1.75mm

Qemp. Extruséﬂ _
190°% - 220°% Cad. Produto - 231010082

C6d. Barra Unid. - 7908229110858
Temp. Mesa )
40% - 60°%

X Inter. 3 Unid. - 17308229110848
L
PLA Silk Duocolor

(X. Master 12 Unid. - 27908229110845
Roxo/Preto

1.75mm

Qemp. Extrusa'o)
190° - 220°% (od. Produto - 231010048

Cod. Barra Unid, - 7908229110049
Temp. Mesa ) o inter. 3 Unid. - 1790822910046
40°¢ - 60°¢

MASTERPRINT

CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110855
CX. Master 12 Unid. - 27908229110852
L4
(PLA Silk Duocolor)
.
Laranja/Preto 2

Liguido
1kg

( Peso )

Cemp. Extrusé9 A
190°% - 220°% Cod. Produto - 231010061

Cod. Barra Unid. - 7908229110308
Temp. Mesa )
40° - 60°¢

G’LA Silk Duocoloa
Azul/Vermelho

( Peso Liquido
1kg

Diametro

1.75mm -—)

Ti . a
(e, Fatrssle) i i i

Cod. Barra Unid. - 7908229110315
Temp. Mesa )
40° - 60°%

CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110312
CX. Master 12 Unid. - 27908229110319

CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110305
G’LA Silk Duocoloa

CX. Master 12 Unid. - 27908229110302
Azul/Roxo

Diametro

1.75mm —)

Qemp. Extrusé9
190°% - 220°% Cad. Produto - 231010077

Céd. Barra Unid. - 7908229110537
Temp. Mesa )
40° - 60°¢

CX. Inter: 3 Unid. - 17908229110534
CX. Master 12 Unid. - 27908229110531




MASTERPRINT’

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PLA

(PLA Silk

uocoloa

Dourado/Roxo

MASTERPRINT

s

( Peso Liquido
1kg

)

Didmetro
1.75mm

=)

Qemp. Extrusdo

190°¢ - 220°¢

_) Céd, Produto - 231010031
Cod. Barra Unid, - 7908229110926

Temp. Mesa
40°% - 60°¢

CX. Inter. 3 Unid, - 17908229110923
CX. Master 12 Unid. - 27908229110920

G’LA Silk Duocoloa
Crystal Preto/Vermelho

.....

1.75mm

Qemp. ExtruséD
190°% - 220°% C4d. Produto - 231010093

(6d. Barra Unid. - 7908229110940
Temp. Mesa )
40°% - 60°c

(PLA Silk

Tricolor)

Azul/Preto/Roxo

( Peso Liquido
1kg

)

Diametro
1.75mm

)

Qemp. Extrusao

190°% - 220°%

) Cod. Produto - 231010063
Cad, Barra Unid. - 7908229110322

Temp. Mesa
40°% - 60°% —)

CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110329
CX. Master 12 Unid. - 27908229110326

X. Inter. 3 Unid. - 17908229110947
{X. Master 12 Unid. - 27908229110944
Ll Ll
PLA Silk Tricolor
Azul/Dourado/Roxo

( Peso Liquido
1kg

Diametro

1.75mm —)

er;g;‘E.xzt ;&ia_.) Cad. Produto - 231010064

Cod. Barra Unid, - 7908229110339
Temp. Mesa )
40° - 60°¢

(PLA Silk

Tricoloa

Verde/Roxo/Rosa

MASTERPRINT'

St caibuie

@ R i

( Peso Liquido
1kg

)

Didmetro
1.75mm

)

Qemp. Extrusao

190° - 220°

) C6d. Produto - 231010092
Céd. Barra Unid. - 7908229110933

Temp. Mesa
40° - 60°%

(X. Inter. 3 Unid. - 17908229110930
CX. Master 12 Unid. - 7908229110937

CX Inter. 3 Unid. - 17908229110336
@LA Fosforecenta

CX. Master 12 Unid. - 27908229110333
Verde Escuro

1.75mm

Qemp. Extrusa:))
190°% - 220°% Cod. Produto - 231010034

C6d. Barra Unid. - 7908229109647
Temp. Mesa )
40°% - 60°%

CX. Inter. 3 Unid. - 17908229109644
CX. Master 12 Unid. - 27908229109641




ertos B escritonio ¢ informdtica

MASTERPRINT’

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PLA

@®

@LA Fosforecente]
Azul

( Peso Liquido
1kg

Diametro

1.75mm —)

Qemp. Extrusé_ca
1900‘ o zzoﬂ‘ Céd. Produto - 231010035

(6d. Barra Unid. - 7908229109654
Temp. Mesa ’ CX. Inter. 3 Unid. - 17908229109651
40° - 60°¢ OX. Master 12 Unid, - 27908229109658

Q’LA Rainbow]
Rainbow

1.75mm
Qemp. ExtruséD
190% - 220% (éd. Produto - 231010013

Cod. Barra Unid. - 7908229105939
Temp. Mesa )
40°% - 60°%

(PLA Silk Rainbow)
Rainbow

Peso Liguido
(Pesa Liulte )
Diametro
1.75mm —)

Qemp. Extruséf)
190° - 220°% {od. Produto - 231010025
(éd. Barra Unid. - 7908229108565

X Inter. 3 Unid. - 27908229108569
CX. Master 12 Unid, - 17908229108562

Temp. Mesa
40° - 60°

CX. Inter. 3 Unid. - 27308229105933
CX. Master 12 Unid. - 17908229105936
. *
PLA Silk Rainbow
.
Happy Rainbow

MASTERPRINT

. . W i !’
FILAMENTO IMPRESSORA 30/ /
VFILAMENTO IMPRESION 30 | 4

( Peso Liquido
1kg

Diametro

1.75mm —)

Qemp. Extrusa'\_o)
1900‘ - zzoo‘ (6d. Produto - 231010045
Cod. Barra Unid, - 7908229109807

CX. Inter. 3 Unid. - 17908229109804
CX. Master 12 Unid. - 27308229109801

Temp. Mesa
40° - 60°

@LA Silk Rainbow Fosforecenta
Fosforescente Rainbow

¥ -""'frrmuu:md-

1.75mm

Temp. Extrusao
190% - zzooc (éd. Produto - 231010065
Céd. Barra Unid. - 7908229110346
O Inter. 3 Unid. - 17908229110343

X, Master 12 Unid, - 27908229110340

Temp. Mesa
40° - 60°c

G’LA Rainbow Fosca
Rainbow

MASTERPRINT

( Peso Liquido
1kg

Didmetro

1.75mm —)

Cemp. Extrusé9
190°% - 220°% {od. Produto - 231010103
Céd. Barra Unid. - 7908229111527

CX. Inter. 3 Unid. - 17908229111524
CX. Master 12 Unid. - 27908229111521

Temp. Mesa
40° - 60°%




MASTERPRINT

“= 9’ FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PLA / PETG

G’LA Rainbow Fosca
Dreamy Rainbow b p—

=

( Peso 1Lk|'9quido )

Qemp. Extrus¢§9

190°% - 220°% Cod. Produto - 231010104
Cod. Barra Unid. - 7908229111534
Temp. Mesa X, Inter. 3 Unid. - 17908229111531

40°% - 60°% Ot Master 12 Unid. - 27908229111538

Filamento PETG — Resisténcia, Flexibilidade e Acabamento Cristalino

O PETG (Polietileno Tereftalato Glicol) é o filamento perfeito para quem busca a combinacao ideal entre resisténcia mecanica, leve
flexibilidade e excelente acabamento. Com baixa contracao e alta estabilidade durante a impressao, o PETG entrega pecas solidas,
precisas e com visual profissional — sem complicacao.

Por que escolher PETG?

Alta resisténcia mecanica — ideal para pecgas que exigem durabilidade e confiabilidade. »Flexibilidade moderada — menos quebradico
que o PLA e mais facil de trabalhar que o ABS. «Baixa deformacao (warping) — impressdes estaveis, mesmo em pecas maiores.
* Acabamento translicido e brilhante — ideal para pecas estéticas e funcionais.

Indicado para:
Pecas funcionais e de uso continuo *Suportes, conectores e componentes mecanicos leves * Frascos, capas e protecoes ¢ Prototipagem
profissional *Pecas que precisam de resisténcia a umidade e agentes quimicos

Resultado Final
Pecas fortes, resistentes e com acabamento premium, combinando durabilidade e estética em qualquer tipo de projeto.

(PETG Basico) (PETG Basico)

Preto P Branco

.

( Peso Liguido

i ( Peso Ligquido )

1kg

Qemp‘ Extrusio Qemp. Extrusé_cD
220°% - 240°¢ 220% - 240°%
Cod. Produto - 231020001 Céd. Produto - 231020002

) Céd. Barra Unid, - 7908229103720 ) Céd, Barra Unid, - 7908229103737
nglp '\gﬁoeosa Céd. Barra CX. [nter. 3 Unid. - 27908229103724 Temp M esa Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103731
{ 3] <

Cod. Barra CX. Master 12 Unid, - 17908229103727 70% - 90°¢ Cod. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229103734




MASTERPRINT’

o escritorio ¢ Informitica

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PETG

@

MASTERPRI

(PETG Basico)
Azul

( Peso 1li‘igquido )

Diametro ’
1.75mm
Qemp. Extrusé_o)
220°% - 240°
Cod. Preduto - 231020003

) Cod. Barra Unid. - 7908229103812
Ten’lp. Meosa Cod. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103816
70% - 90°%

MASTERPS

(PETG Basico)

Vermelho

( Peso 1Lkugowido )

Diametro )
1.75mm
Qemp. Extrusé_(D
220°% - 240°% )
Céd. Produto - 231020004

Céd. Barra Unid, - 7908229103829
Ten’:p. Mef’a ) Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103823
70% - 90°%

Cod. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229103826

Cod. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229103819
r L ]
PETG Basico .
Verde

MASTERPRINT

FilAmeny

nu,““° IMPRESSORA 3

19 PRSI 3p,

Peso Liquido
1kg )

Diametro )
1.75mm

Gemp. Extrusao

J J
220° - 240° Céd. Produto - 231020005

T M Céd. Barra Unid. - 7908229103836
emp. iesa ’ Céd. Barra CX. [nter. 3 Unid, - 27908229103830
70% - 90°% Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229103833

(PETG Basico)
Rosa

Peso Liquido
(P Llaud )
Diametro
1.75mm —)

Qemp. Extrusao
220% - 240° " ., o 410 231020009

T m Céd. Barra Unid, - 7908229105885
emp. Viesa Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229105889
70°% - 90° Céd, Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229105882

(PETG Basico)
Prata

Peso Liquido
(eI )
Didmetro
1.75mm —)

Qemp. Extrusé_o)
220% - 240°

Cod. Predute - 231020010
Temp_ Mesa ) Céd. Barra Unld, - 7908229105892

Cod. Barra CX, [nter. 3 Unid. - 27908229105896
Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229105899

70% - 90°%

(PETG Basico)
Transparente

( Peso 1Ii(t'gquido )

Diametro
1.75mm —)

Qemp. Extrusé-o)
220°% - 240°%

Céd. Produto - 231020011
Temp. Mesa ) C6d, Barra Unid, - 7908229108138

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229108132

o J
70°% - 90°% Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229108135




MASTERPRINT

"==§)  FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PETG

(PETG Basico)

Cinza

Peso Liguido
L 1kg '—)
Diametro

1.75mm —)
Qemp. Extrusé9
220°% - 240° Céd, Praduto - 231020012

) C6d. Barra Unid. - 7908229108145
Tsrorli) [\gnoc;ia Céd, Barra CX. Inter, 3 Unid. - 27908229108149

Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229108142

(PETG Basico)

Amarelo

Peso Liguido
(Pest Limgdo )
Diametro

1.75mm —)
Qemp. Extrusé_cD
220°% - 240°¢

Temp. Mesa
70% - 90°% —)

Céd. Produte - 231020013

Céd. Barra Unld. - 7908229108152

Cad, Barra CX, Inter. 3 Unid. - 27908229108156
Cdd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229108159

(PETG Basico)
Marrom

Peso Liquido
( Fese Ladicn )
Didmetro
1.75mm —)

Qemp. Extrusé_o)
220°% - 240°%
Céd. Produto - 231020014
Temp M esa ) Cad, Barra Unig. - 7908229108169

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229108163
70% - 90°% Cod, Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229108166

(PETG Basico)

Laranja

( Peso 1Ii(l'gquido )

Diametro
1.75mm —)
Qemp. Extruséf)
220° - 240°%

Temp. Mesa
70% - 90°% —)

Cdd. Produto - 231020015

Cdd. Barra Unid. - 7908229108176

Cdd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229108170
Cad. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229108173

(PETG Basico)
Skin

RN 30
Y5 173w

iy |

Peso Liquido
(Resa Luldo )
Diametro

1.75mm —)
Qemp. Extrusé_(D
220% - 240°¢
Cod. Proguto - 231020016

( Temp. Mesa Céd, Barra Unid, - 7908229108183

o o Cod, Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229108187
70% - 90% C6d. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229108180

(PETG Bésico)

Madeira

( Peso 1Ii‘l'gquido )

Diametro
1.75mm —)
Qemp. Extrusé_o)
220°% - 240°¢

Temp. Mesa
70°¢ - 90°% —)

Cad. Produte - 231020017

Céd, Barra Unid. - 7908229108190

Cod. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229108194
Cod, Barra CX, Master 12 Unid, - 17908229108197




MASTERPRINT’

o escritorio ¢ Informitica

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PETG

(PETG Basico)
Lavanda

VR

W \X\'@)jﬁ\)‘d\}‘d\\\\

( Peso 1li;quido )

Diametro )
1.75mm

Qemp. Extrusé_cD
220°% - 240°¢

Céd. Produto - 231020021

(PETG Bsico)
Bronze

( Peso Liquido
1kg

Diametro )
1.75mm

Cemp. Extrusé9
220°% - 240°%

Cod. Produto - 231020023

Cod. Barra Unid. - 7908229109852 C6d. Barra Unid. - 7908229109876
Terrlp. lVIeosa ’ Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 17908229109859 ( Terrlp. Meosa Cod. Barra CX. Inter. 3 Unid, - 17908229109873
70°% - 90°% Cod. Barra CX. Master 12 Unid. - 27908229109856 70% - 90°% Cod. Barra CX. Master 12 Unid., - 27908229109870
(PETG Basico) (PETG Basico)
r3 -
= F
Dourado MASTERPRIN Roxo

PO
0,

L e v,

( Peso 1Ii‘igquido )

Diametro )
1.75mm
Gemp. Extrusé_cD
J J
220°c - 240° Cod. Produto - 231020028

Cod. Barra Unid. - 7908229110582
Temp. Mesa , Céd. Barra CX. nter. 3 Unid, - 17908229110589

MASTERE!

e

( Peso 1%‘is;wido )

Diametro
1.75mm —)
Qemp. Extrusé_cD
o J
220°% - 240° Céd. Produto - 231020031

Cod. Barra Unid. - 7908229110810
Temp' Mesa ’ Coéd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110817

70% - 90° Cad. Barra CX. Master 12 Unid, - 27908229110586 70°% - 90°% Cod. Barra CX. Master 12 Unid, - 27908229110814
(PETG Especial ) (PETG Especial )
Fibra De Carbono - Branco PCV Indoor ===

Peso Liquido
(_Peso Liido )
Diametro
1.75mm —)

Gemp. Extrusé-o)
220°% - 240°

Cod. Produto - 231020029
Temp Mesa ) Céd. Barra Unid, - 7908229110797

Céd. Barra CX. [nter. 3 Unid. - 17908229110794

70% - 90°¢ C6d. Barra CX. Master 12 Unid, - 27908229110791

MASTERPRINT

wpirtats ¢ (krvdudo por
O MASTES (o8 99 £ LIF (04
“Mateg "

Qemp. Extrusé_o)
220°% - 240°%
Cod. Produto - 231020032

Temp. Mesa ’ Céd, Barra Unid, - 7898119109164
Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 17898119109161
70°% - 90°¢

Cod, Barra CX, Master 12 Unid. - 27898119109168




MASTERPRINT

Suprimentos p' escritdrio € informatica

B FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PETG

(PETG Especial) (PETG Basico Fosco)
Branco PCV Outdoor < Preto

3 s € rha—

PP LI
ENTalinentieond
ENTO[IMPRESION 3D

( Peso Liquido )
' ; 1kyg
Diametro ) _ R o Didmetro )
1.75mm " v ' 1.75mm

Qemp. Extrusé_(D Qemp. Extrusé_cD
22°°¢ = 24°°¢ Cod, Preduto - 231020033 zzoo‘ " 2400‘ Céd. Produto - 231020018

Cod. Barra Unid, - 7908229110827 C6d. Barra Unid, - 7908229108657
Temp. Mesa 'Céd. Barra CX, Inter. 3 Unid, - 17908229110824 Temp. Mesa ’ Céd. Barra CX. Inter. 3 Unia. - 17908229108654
70°% - 90°¢ Cod. Barra CX. Master 12 Unid, - 27908229110821 70°% « 90°% Cod. Barra CX. Master 12 Unid. - 27908229108651

G’ETG Basico Fosco} @ETG RainbovD

Branco Luminous Rainbow

Peso Liquido
1kg )

Diametro )
1.75mm

Qemp. Extrusdo

Peso Liquido
Diametro
1.75mm —)

Qemp. Extrusao

J J o o
220°c - 240° Céd. Produto - 231020019 220°¢ - 240°%c ~" (4, poguio - 231020020
Cod. Barra Unid. - 7908229108664 Céd. Barra Unid, - 7908229108794
Temp. Mesa ’ Cod. Barra CX. Inter. 3 Unid, - 17908229108661 Temp. Mesa ’ Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 17908229108791
70% - 90°% Céd. Barra CX, Master 12 Unid. - 27908229108668 70°% - 90° Céd, Barra CX. Master 12 Unid. - 27908229108798

G’ETG Fosforecenta @ETG Translucida
Fosforecente Roxo Translucido Amarelo

MASTERPRINT

WPRESSORA 30
RAWUNTO INPRISION 30

Peso Liquido
( Pewtaiids )
Diametro
1.75mm—)

Qemp. Extruséf)
220°% - 240°¢

G

Qemp. Extrusé_cD
220°% - 240°¢

Cod. Produto - 231020022 Céd. Produto - 231020006
Céd, Barra Unid, - 7908229109869 Céd, Barra Unid, - 7908229103843
Temp. Mesa ’ Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 17908229109866 TerTlp. Mfisa ’ Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103847
70°% - 90°% Cod. Barra CX. Master 12 Unid, - 27908229109863 70° - 90°% Céd. Barra CX, Master 12 Unid. - 17908229103840




MASTERPRINT

Suprimentos p' escritdrio € informatica

Sy FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PETG

@

(PETG Translucido)
Translucido Azul

NG 10
W 17 S

Wi

S M
.':.,-

)

( Peso Liquido
1kg

~

Cdd. Produto - 231020007

Gemp. Extrusé_cD
220° - 240°%
Céd. Barra Unid. - 7908229105861
Cad, Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229105865

Temp. Mesa )
70% - 90°% Céd. Barra CX. Master 12 Unid, - 17908229105868

(PETG Translucida
Translucido Vermelho

Peso Liquido
Diametro
1.75mm —)

Qemp. Extrusé9
zzo e 240 5 Cod. Produta - 231020008

) Céd. Barra Unid. - 7908229105878
Terrlp " M eosa Cod. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229105872
70°% - 90°%

Cod. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229105875

@ETG Translucida
Translucido Verde

Peso Liquido
{ ResLIRE )
Diametro

1.75mm —)

Céd. Produto - 231020030
Céd. Barra Unid. - 7908229110803

Gemp. Extrusé.(D
220°% - 240°%
Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110800

Temp. Mesa )
70% - 90% Cod. Barra CX, Master 12 Unid, - 27908229110807

@ETG Translucida
Translucido Branco

MASTERPRINT’

G

Peso Liquido
{ PesLionis )
Diametro

1.75mm —)

Céd. Produto - 231020036
Cod. Barra Unid. - 7908229110803

Qemp. Extrusé.(D
220° - 240°
Cod. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110800

Temp. Mesa )
70% = 90°% Cod. Barra CX, Master 12 Unid, - 27908229110807

@ETG 3 kg]
Preto

- -

porieds ¢ D o
O94%) MASTER CObe o9 ¢ I A
Vs O 100 110 081 31
L

1.75mm

Cemp. Extrusao
220% - 240°%

LTemp. Mesa
70% - 90°%

Cad. Produte - 231020024

Cad. Barra Unid. - 7908229110056

Cad. Barra CX. Inter. 2 Unid. - 27908229110050
Céd. Barra CX, Master 4 Unid. - 17908229110053

G’ETG 3 kg] —
Branco

MASTERPRINT

Y Grvrrs I

)

( Peso Liguido
1kg

Qemp. Extrusé_ca
220°% - 240°%

Temp. Mesa
70% - 90°% —)

Cod. Produto - 231020025

Cad. Barra Unid. - 7908229110063

Cod. Barra CX, Inter. 2 Unid. - 27908229110067
Cod. Barra CX, Master 4 Unid. - 17908229110060




Suprimentos p' escritdrio € informatica

MASTERPRINT

__________ §7 FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - PETG / ABS @
(PETG 5 kg) p— (PETG 5 kg) —

Preto g\, | Branco e

( Peso Liquido )

1kg
Diametro ’ Diametro )
1.75mm 1.75mm
Gemp. Extrusao Qemp. Extrusé_9
220°% - 240°% 220°% - 240°%
Céd. Produto - 231020026 Céd. Produta - 231020027
Ten’lp. Mensa ’ Céd. Barra Unid. - 7908229110414 Te”lp- Mensa ’ Céd. Barra Unid. - 7908229110421
70°% - 90°% Cod. Barra CX. Master 2 Unid. - 17908229110411 70°% - 90°% Cod. Barra CX. Master 2 Unid. - 17908229110428

Filamento ABS - Resisténcia Profissional para Projetos que Exigem Desempenho

O ABS (Acrilonitrila Butadieno Estireno) € o filamento perfeito para quem precisa de pecas fortes, duraveis e com acabamento de nivel
industrial. Reconhecido pela sua excelente resisténcia mecanica e térmica, o ABS entrega impressoes robustas para aplicagoes
exigentes.

Por que escolher ABS?

* Alta resisténcia ao impacto - suporta quedas e esforcos sem quebrar. =Estabilidade térmica superior — ideal para pecas que operam
préximo ao calor. «Excelente durabilidade - perfeito para projetos funcionais e uso continuo. «Otimo para pos-processamento — pode
ser lixado, pintado e tratado com facilidade. * Acabamento profissional — superficie lisa e uniforme.

Indicado para:

«Prototipagem avancada *Componentes mecanicos ¢Pecas automotivas «Suportes, engrenagens e itens de alta resisténcia
* Brinquedos e pecas estruturais

Resultado Final:
Pecas rigidas, resistentes e com visual profissional, perfeitas para quem busca desempenho e confiabilidade em cada impressao.

(ABS Basic

Preto

(ABS Basico)

Branco —srzpany

lasanyg

( Peso Liquido ) ( Peso Liquido )

1KG 1KG
Diémetro_) ( Diametro )
1.75MM 1.75MM
Temp. Extrus@ Temp. Extrus@
230° - 250C Céd. Produto - 231030001 230 - 250¢C Cod, Produto - 231030002
Temp: Mesa: ) 8 o e e sicasns Temp: Mesa ) o e e s

902C - 110¢C Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229103741 90 - 110¢C C6d. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229103758




Suprimentos p' escritdrio € informatica

MASTERPRINT

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - ABS @

\' éi (ABS Basico)

Azul _ wasreepan Cinza

FILAMENTO IMPRESSORA 3D
FILAMENTO IMPRESION 3D

( Peso Liguido ) ( Peso Liguido )

1KG 1KG
Didmetro ’ Didmetro ,
1.75MM 1.75MM
Temp. Extrusao ) Temp. Extrusao
oC - 2509 op - 2509
230 c 250 c Cod. Produto - 231030003 230 c 250 c Céd. Produto - 231030004
Céd. Barra Unid. - 7908229103768 Céd. Barra Unld, - 7908229103775
Temp. Mesa Cod. Barra CX. Inter. 3 Unid, - 27908229103762 Temp. Mesa Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103779
90°C- 110%C Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 17908229103765 90°C- 110¢C Cod. Barra CX. Master 12 Unlid. - 17908229103772

(ABS Basico) (ABS Bisico)
Vermelho P N Verde

( Peso Liquido ) ( Peso Liquido )

1KG 1KG
Didmetro ' Diametro ’
1.75MM 1.75MM
Temp. Extrusao ) Temp. Extrusao ,
og - 2502 op - 9500
230°C - 250°C Céd. Produto - 231030005 230°C - 250°C Céd. Produto - 231030006
Cod. Barra Unid, - 7908229103850 Céd. Barra Unid. - 7908229103867
Temp. Mesa ) Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 27908229103854 Temp. Mesa Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 2790822903861
90eC- 110°C C6d. Barra CX. Master 12 Unid, - 17908229103857 90°C- 110¢C Cod, Barra CX, Master 12 Unid. - 17908229103864

(ABS Basico) (ABS Bisico)

Natural Rosa

( Peso Liquido ) ( Peso Liquido )

1KG 1K6
Diémetro_) Dia metro_)
1.75MM 1.75MM
Temp. Extrusao Temp. Extrusao
230!0 ) 25096 Cod. Produto - 231030007 230% . 25096 Céd. Produto - 231030009
Temp. Mesa. ) £ Bxm b osins Temmp: Mesa. ) B e T e iionns

909C - 110%C Céd. Barra CX. Master 12 Unid, - 17908229103871 902C - 110°C Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 27908229110951




Suprimentos p' escritdrio € informatica

MASTERPRINT

S FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - ABS

(ABS Basico)

Laranja
Peso Liquido m,;z::::&-.;-,::n
4 1KG ) i

Didmetro
1.75MM —)

Temp. Extrusao
230°C - 250°C —)

Céd. Preduto - 231030010

(ABS Basico)

Amarelo

( Peso 1Ii(lsquido )

Didmetro
1.75MM —)

Temp. Extrusao
230°C - 250°C —)

 Daxine a0 por
COW oW £ I s

Céd. Produto - 231030011

Céd. Barra Unid. - 7908229110964 Céd. Barra Unld. - 7908229110971
Ten’:p. Mesa ) Cod. Barra CX. Inter. 3 Unid, - 17908229110961 Terr:p. M fsa Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110978
90°C- 110%C Céd. Barra CX. Master 12 Unid, - 27908229110968 90°C - 110°C Cod. Barra CX. Master 12 Unid. - 27908229110975
(ABS Basico) e (ABS Basico) e
asico MASTERPRINT

MASTERPRINT
Roxo ‘ '

( Peso IIREquido )

Diametro '
1.75MM
Temp. Extrus@
230°C - 250°C

Temp X |V| esa_}? g:d:lt m?l %gggw 10988

gnoc l 100(: 4¢. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110985
i o Cod

Prata

C Peso Liquido)

1KG
Diametro
1.75MM —)

Temp. Extrusao
230°C - 250°C —)

Temp. Mesa
90°C - 110°C —)

Céd. Produto - 231030013

Ced, Barra Unid. - 7908229110995

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110992
Céd, Barra CX, Master 12 Unid. - 27908229110999

. Barra CX. Master 12 Unid. - 27908229110982
r .
BS Basico
Marrom

( Peso Liquido )

1KG
Didmetro
1.75MM —)

Temp. Extrusao
23090 ) 25090 Céd. Produto - 231030014

Temp M esa ) Céd, Barra Unid, - 7908229111008

0 Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 17908229111005
909C - 110%C Céd. Barra CX. Master 12 Unid. - 27908229111002

(ABS Basico)

Dourado

( Peso Liquido )

1KG
Diametro
1.75MM —)

Temp. Extrusao
230C - 250°C

Temp. Mesa
90°C- 1109C —)

Cad. Produto - 231030015

Cod. Barra Unid. - 7908229111015

Cod. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 17908229111012
Cod. Barra CX. Master 12 Unid, - 27908229111019




MASTERPRIN T

S  FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - TPR @

Filamento TPR - Flexibilidade e Resisténcia para Aplicacoes Funcionais

O TPR (Thermoplastic Rubber) € um material termoplastico elastomérico que combina a resisténcia dos plasticos com a flexibilidade
da borracha, oferecendo pecas macias, dobraveis e altamente duraveis. E ideal para aplicacdes onde é necessério absorcao de
impacto, aderéncia superficial e retorno eléstico apds deformacao.

Caracteristicas Técnicas
« Alta flexibilidade com excelente elasticidade *Boa resisténcia ao desgaste e abrasao « Togque emborrachado com 6tima aderéncia

*Retorna ao formato original apds compressao ou dobramento *Boa resisténcia quimica a dleos e solventes leves «Impressao 3D
estavel com baixa contragao e boa adesao entre camadas

Aplicacoes Recomendadas
Capas e protecoes *Pecas de absorcéo de impacto *Almofadas, vedantes e anéis de vedacao *Componentes de ergonomia e

antiderrapantes *Brinquedos, puxadores e partes flexiveis em geral

Resultado Final
Pecas flexiveis, resistentes e com excelente aderéncia, ideais para quem busca desempenho e conforto em projetos que exigem

propriedades elésticas e togue emborrachado.

TPR2.85 TPR 2.85
Preto L : Branco o

MASTERPRINT

HLAMENTO WNARESSORA 30, &
FILAMERTO IMPRESION 30

Peso Liquid
( eso IKIGQUI o)

Didmetro ’
2.85MM

Temp. Extrus@

Peso Liquid
( €s0 IKIGqUI o)

Diametro
2.85MM —)

Temp. Extrus@

190°C - 220%C 190°C - 2209C
Céd. Produto - 231040001 Céd. Produto - 231040002
( Temp. Mesa ) Céd. Barra Unid. - 7908229104949 ( Temp. Mesa ) Cad. Barra Unid. - 7908229104956
50°C - 65°C Céd. Barra CX. Master 10 Unid, - 17908229104946 50°C - 65°C Céd. Barra CX. Master 10 Unid. - 17908229104953
TPR 2.85 TPR 2.85

TILAMENTD IMFI!SSORA 30,
TiamenTo IMRRESION"3

( Peso Liguido )

1KG
Diametro Didmetro
2.85MM —) 2.85MM —)

Temp. Extrusao —— Temp. Extrusao

190°C - 220°C 190°C - 220°C

( > Céd. Produto - 231040003 < ’ Céd. Produta - 231040004
Temp' Mesa Cad. Barra Unid. - 7908229104963 Temp Mesa Céd. Barra Unid. - 7908229104970

50°C - 659C Cad. Barra CX, Master 10 Unid, - 17908229104960 50°C - 65°C Cod. Barra CX. Master 10 Unid. - 17908229104977




MASTERPRINT

uprimentos p' escritorio ¢ informdtica

.

FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - TPR / TPU

Vermelho

P Liqui
( esomlsqundo)

Didmetro
2.85MM _)

Temp. Extrusao
1902C - 220°C —)

( Temp. Mesa
50°C - 65%C

C4d. Produto - 231040005
Cad. Barra Unid. - 7908229104987
Cad. Barra CX. Master 10 Unid. - 17908229104984

TPR 2.85
Verde

Temp. Extrusao
190°C - 220°C —)

( Temp. Mesa
50°C - 65°C

Céd. Produto - 231040006
Cod. Barra Unid, - 7908229104994
Cod. Barra CX. Master 10 Unid. - 17908229104991

Filamento TPU - Flexibilidade, Resisténcia e Performance Premium

O TPU (Poliuretano Termoplastico) é o filamento ideal para projetos que exigem alta flexibilidade, durabilidade e excelente retorno
elastico. Com togue macio e alta resisténcia ao desgaste, o TPU oferece a combinacao perfeita entre elasticidade e forca, garantindo
pecas funcionais e extremamente confiaveis.

Por que escolher TPU?

* Flexibilidade excepcional — perfeito para pecas que precisam dobrar, torcer ou esticar. *Alta resisténcia a abrasao — ideal para itens
que sofrem atrito constante. *Otima durabilidade — suporta impacto e compressao sem perder o formato. *Boa resisténcia quimica —
suporta 6leos, graxas e solventes leves. ¢ Impressao consistente —excelente adesao entre camadas e baixa taxa de falhas.

Indicado para:
Capas de protecao e elementos antiderrapantes *Vedacoes, anéis, buchas e amortecedores *Brinquedos flexiveis e pecas funcionais
*Solados, acessorios esportivos e ergonomia * Projetos que exigem absorgao de impacto

Resultado Final:
Pegas flexiveis, resistentes e com toque profissional, ideais para aplicacdes que precisam unir elasticidade, robustez e acabamento

impecével.
Branco Preto

( Peso ILKIGqUidO )

Diametro
1.75MM —)

( Peso Liquido )

1KG

Diametro
1.75MM —)

Temp. Extrusao
190°C - 230°C

Cad. Produto - 231050001

Céd. Barra Unid. - 7908229108404

Cod. Barra CX, Inter. 3 Unid. - 27908229108408
Céd. Barra CX. Master 12 Unid, - 17908229108401

Temp. Extrusao
190°C - 230°C

(k=)

Céd. Preduto - 231050002

Céd, Barra Unid, - 7908229108411

Céd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 17908229108418
Céd. Barra CX. Master 12 Unid, - 27908229108415




MASTERPRINT

==\ FILAMENTOS PARA IMPRESSAO 3D - TPU / ASA @

—

s Natural/Transparente

( Peso Liquido) ( Peso Liquido )

1KG 1KG
Didametro ) Didmetro ’
1.75MM 1.75MM
Temp. Extruséo) Temp. Extrusao
- 9700 2
190°C - 230°C Céd. Produto - 231050003 190°C - 230°C Céd. Produto - 231050004
Céd. Barra Unid. - 7908229110599 Céd. Barra Unid. - 7908229110605
‘ Temp. Mesa ' Cdd. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110596 ' Temp. Mesa ’ Cod. Barra CX. Inter. 3 Unid. - 17908229110602
00°C - 50°C Céd. Barra CX. Master 12 Unid, - 27908229110593 00°C - 60°C Céd, Barra CX. Master 12 Unid, - 27908229110609

Filamento ASA - Resisténcia Extrema ao Sol, Clima e Alto Desempenho

O ASA (Acrilonitrila Estireno Acrilato) é o filamento desenvolvido para quem precisa de maxima durabilidade ao ar livre, resisténcia ao
clima e estabilidade de cor. Considerado a evolugao do ABS, o ASA oferece alta performance mecanica com uma vantagem crucial: nao
amarela e nao degrada sob exposicao UV, sendo perfeito para ambientes externos.

Por que escolher ASA?

Excelente resisténcia UV — nao desbota, ndo amarela e mantém a cor por muito mais tempo. *Alta resisténcia mecéanica e térmica —
ideal para pecas robustas e de uso continuo. *Estabilidade dimensional — impressoes precisas e confiaveis. *Resistente ao clima —
suporta chuva, sol, intempéries e variagoes de temperatura. * Acabamento superior com superficie lisa e aparéncia profissional.

Indicado para:
Pegas para areas externas *Componentes automotivos e suportes *Cases, capas e protegoes expostas ao sol *Equipamentos
esportivos *Sinalizacao, prototipos e pegas funcionais resistentes ao clima

Resultado Final:
Pecas rigidas, duraveis e altamente resistentes ao sol e as intempéries, mantendo cor, forma e desempenho por muito mais tempo — o
ASA é a escolha certa para quem precisa de forca e estabilidade em ambientes externos.

( Peso lli(lliqmdo )

Diametro
1.76MM —)

Temp. Extrus@

( Peso Liguido )

1KG
Diametro
1.75MM —)

Temp. Extrus@

190°C - 230°C Céd. Produto - 231060001 1902C - 230°C Céd. Produto - 231060002
Cdd. Barra Unid. - 7908229108428 Cad. Barra Unid. - 7908229108435
Temp. Mesa Cod. Barra CX, Inter. 3 Unid, - 27908229108422 Temp. Mesa Céd. Barra CX. Tnter. 3 Unid, - 27908229108439
) Céd. Barra CX, Master 12 Unid, - 17908229108425 ) Céd. Barra CX. Master 12 Unid, - 17908229108432
gogc . lnogc gngc . loogc 0 arra Vaster ni




MASTERPRI

IMPRESSORA 3D

IMPRESSORA 3D - MP 1000

Impressoras 3D MASTERPRINT®, moderna, robusta, com area de impressao de
320X330X380mm.

A MASTERPRINT® comercializa uma impressora com a extrusora MASTERPRINT® E175
H2, essa extrusora é usada para: (PLA, PETG, ABS ou qualquer outro flamento de diametro 1,75
mm).

E uma impressora que acompanha os dois modelos de extrusora, a extrusora
MASTERPRINT® E175 H2 e a extrusora Masterprint® E285 E3, que é usada para: (flamento TPR ou
qualquer outro filamento de didametro 2,85 mm)

O diametro do bico também é diferente, a extrusora E285 E3 usa bico de 0,8mm, e a extrusora
E175H2usaode 0,4 mm.

Atemperatura maxima da mesa aquecida é de 90°C, e a temperatura maxima suportada pela
extrusora é de 260°C.

As Impressoras séo Bivolt: 110/220v com chave.

320mm S ——y _~~ 330mm
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Representa¢des Ltda.

Acesse nossa bio.

CONTATOS:

Escritério Cel. whatsApp
(85) 3226-4218 (85) 9 8974-4218

Acesso rapido
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www.fenixfort.com.br

email: fenixfort@fenixfort.com.br
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